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cinser              Presentation Ateliers

Presentation. 

CINSER est une société du Group Cimisa spécialisé dans l’Ingénierie et dessin pour la
construction de machines pour les Lignes de Refendage et de Coupe à Longueur, inclus les
Systèmes de Control correspondants, pour traiter les bobines métalliques. La société CINSER
est aussi spécialisée dans le Service de Modernisation et Revamping des Lignes de Refendage
et Coupe à Longueur et ses Systèmes de Control, quoi que soit la marque et antiquité de la
Ligne.

La société a démarre ses activités

dans l’année 1970 sous le nom de

MECESA.

En Septembre 2006 le Group

CIMISA a acheté l’Unité de Pro-
duction au Group SIEMENS –

VAI.

En Janvier de l’année 2010 le

Group CIMISA achète la société

Indeco Mechanical, spécialisée

dans l’Engineering pour la fab-
rication de Lignes de

Refendage et de Coupe à

Longueur d’Haute Précision et

d’Haute Performance.

> Lignes de Refendage et de Coupe à Longueur.

> Machines complémentaires comme l’Unité de Tension à Courroies rotatives, Lignes de  -----

--Conditionnement de Feuillards, etc. Pour l’acier Carbonne, l’Inox., l’Aluminium et métaux non --

--ferriques. 

> Service de soutraitance pour des pièces de grand gabarit ou «heavy duty service».

> Fabrication des équipements et composants.

> Montage des machines, peinture et essais de bon fonctionnement.

Fourniture et service

Staff

45 personnes dans l’Unité de Madrid.
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LIGNES DE COUPE À LONGUEUR
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Lignes de Coupe à Longueur Haute Production

Haute Production
Capacité des Lignes: 

Poids des bobines jusqu'à 40 tonnes.

Largeur des bandes jusqu'à 2100 mm et plus.

Epaisseur des bandes de 0,2 à 15 mm.

Vitesse de ligne jusqu'à 140 m/min. 

Capacité de Production: 

Moyenne de 100.000 tonnes / an et supérieure s/mixe de la production. 

Types de matériel des bandes: 

Acier, acier inox, aluminium, métaux non ferreux et alliage. 

Laminé à chaud, laminé à froid, décapé, huilé et revêtements en général. 

Pré laqué, galvanisé, electrozingué, etc. 

Aciers de résistance jusqu'au 1.200 N/mm² et limite élastique jusqu'au 1.000 N/mm². 

Dérouleuse:

Bobine diamètre intérieur 508 et 610 mm et plus.                                                

Positionnement automatique de bobines en hauteur et centrage de la 

bande en ligne. 

Système de centrage automatique de l'extrémité de la bande. 

Système pour application supérieur ou inférieur de papier ou film

plastique de protection de la bande. 

Planeuse: 

Avec Changement de Cassettes Rapide.

Option pour 04 ou 06 niveaux de rouleaux.

Système < Preset > pour le positionnement

des rouleaux.

Cisaille des rives: 

Avec système automatique motorisé. 

Refendeuses: 

Changement automatique jusqu'à 05 bandes.

Cisaille Excentrique avec aménage cyclique.

Tolérance en longueur 0.1mm. 

Vitesse jusqu'à 140 coupes/min.

Cisaille Volante:

Vitesse de découpe jusqu'au 50 m/min.

Tolérance en longueur +/- 0,2 mm.
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Machines

Planeuse de Précision pour bande en Inox de                    Cisaille volante (50 m/min) pour l’Inox de 2000 x 3 mm 

Dérouleur Double pour Ligne de Coupe à Longueur           Dérouleur & Zone d’alimentation pour une Ligne de Coupe 

Ligne de Coupe à Longueur et Empilage Dérouleuse hydraulique pour 40t. pour Inox

2000 x 12 mm                                                                       jusqu’a 12 mm d’épaisseur

2000 mm x 10 mm

pour l'Aluminium à Longueur pour l’Inox de 2000 x 12 mm

Lignes de Coupe à Longueur Haute Production



www.cinser.eu

Machines

Planeuse de Précision pour Inox. de 2000mm                     Contre-rouleaux motorisés pour Planeuse de

Détail du derouleur double pour 40 t. et epaisseur Planeuse d Haute Précision avec pont supérieure pivotant 

Table d’inspection et Empileur  type «bomb-door»                Derouleur double pour 40 t et epaisseur de bande 

x 10 mm                                                                                Precision de 2000 mm x 10 mm

pour bande de 2000 x 12 mm                                                 inox de 15 mm

de bande de 15 mm                                                             sur 4 positions pour Inox 2000mm  x 3mm 

Lignes de Coupe à Longueur Haute Production
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Machines

Rouleaux de Pré-planage & Cisaille d’aboutage pour           Applicateur de film en PVC & Cisaille Volante pour

Cisaille électronique d’haute vitesse (90 m/min)                   Cisaille électronique d’haute vitesse (90 m/min)

Cisaille Volante avec embrayege hydraulique pour Inox        Pré-montage d’une Cisaille Rotative pour Ligne de 

bande inox de 1500 x 3 mm Inox de 1500 x 10 mm

2000 mm x 10 mm                                                                  Coupe à Longueur

pour bande inox de 1500 mm x 3 mm                                   pour bande inox de 1500 mm x 3 mm

Lignes de Coupe à Longueur Haute Production



www.cinser.eu

P
ro

d
u

c
ti

o
n

M
o

y
e

n
n

e
Lignes de Coupe à Longueur Prod. Moyenne



www.cinser.eu

Planeuses

1.- Planeuses de Précision
2.- Planeuses pour bandes de petite largeur

La gamme de production des Planeuses CINSER
comprenne 2 types:
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Planeuses Précision

Planeuses Planeuses de Précision

Les planeuses de haute précision sont

dessinées pour bandes laminés a froid et

laminés à chaude et aussi pour tôles et

profilés plats. 

Les planeuses sont fabriquées pour répondre

aux exigences de tolérances les plus sévères

requises par les utilisateurs, aussi bien pour le

planage tôle à tôle qu'en bandes continues à

grande vitesse de production. Et pour toutes

les nuances de métaux. 

Les planeuses de haute précision arrivent au

degré de planage nominées "Demie DIN" ou

"Demie ISO" c'est a dire le double de qualité de

planage exigé par les normes DIN et ISO. 

Les planeuses de haute précision sont pour

toutes les nuances de métaux tels que : Aciers

carbone, inoxydables, cuivre, laiton,

aluminium, et aluminium d'haute brillance et

les aciers de haute résistance avec alliages

au tungstène et molybdène. 

Haute capacité et grand rendement de production:

Epaisseur de la bande: Entre 0,2 mm et 13 mm (Max. 20 mm).

Largeur de bande: Max. de 2.500 mm avec plus.

Limite élastique: 750 N/mm2.

Vitesse de production: 120 m/min.

Configuration de la planeuse avec option pour 4 ou 6 niveaux de rouleaux.

Planeuses avec système pour le changement de cassettes rapide : Manuel, Demi -

Automatique et Complètement Automatique. 
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Machines

Planeuse de Précision pour Inox de 2000 mm                      Planeuse d Haute Précision pour bande 

Planeuse d’Haute Précision de 3+3 Niveaux pour                 Contre-rouleaux motorisés pour Planeuse de

Pré-montage d’une Planeuse pour bande d’Haute                Montage d’une Planeuse pour bande

x 10 mm                                                                                 en acier inox d épaisseur 12 mm x 2000 mm

Épaisseur de 2000 x 25 mm                                                   d’Haute Epaisseur de 2000 x 25 mm

2000 x 3 mm                                                                           Precision de 2000 mm x 10 mm

Planeuses Planeuses de Précision
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Machines

Planeuse d Haute Précision de 3+3 niveaux pour                 Planeuse d Haute Précision avec pont supérieure  

Planeuse d Haute Précision de 3+3 niveaux pour bande      Planeuse d Haute Précision pour Inox de 2000 mm

Contre-rouleaux motorisés Planeuse de Précision                 Contre-rouleaux motorisés Planeuse de Précision avec

bande en acier inox d épaisseur 3 mm x 2000 mm                pivotant sur 4 positions pour Inox 2000 mm x 3 mm. 

de 2000 mm x 8 mm pour Inox pont supérieure pivotant sur 4 positions pour Inox

acier inox d épaisseur 12 mm x 2000 mm                              x10 mm

Planeuses Planeuses de Précision

2000 mm x 10 mm



pou
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Systèmes d’Empilage

Systèmes d’Empilage

Empilage:

- Empilage automatique type Bomb Door.

- Empilage par bande a vide.

- Empilage par bande magnétique.

- Précision d'empilage en longueur / largeur de +/- 0,5 mm.

- Emballage des fardeaux sans arrêter la production.

Les systèmes d'empilage standard sont divisés en: 

1.- Empileur Automatique Type Bomb-Door.

2.- Empileur Magnétique à Double Station.

Système d’Empilage “Slopping” pour bande de 2000 x 3 mm

Table d’inspecction et d’Empilage Bomb-

Door pour inox de 2000 x 12 mm
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LIGNES DE REFENDAGE
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Lignes de Refendage Haute Production

Haute Production

Capacité des Lignes: 

Poids des bobines jusqu'à 40 tonnes.

Largeur des bandes jusqu'à 2100 mm et plus.

Epaisseur des bandes de 0,2 à 15 mm et plus.

Vitesse de ligne jusqu'à 500 m/mm. 

Capacité de Production:

Moyenne de 190.000 tonnes / an. 

Types de matériel des bandes: 

Acier, acier inox, aluminium, métaux non ferreux et alliages.

Laminé à chaud, laminé à froid, décapé, huilé. 

Prelaqué, galvanisé, electrocingué, etc.

Dérouleuse: 

Bobine diamètre int. 406 mm, 508, 610, jusqu'à

750 mm et plus. 

Positionnement automatique de bobines en hauteur et

centrage de la bande en ligne. 

Système de centrage automatique de l'extrémité de la

bande. 

Système pour application supérieur ou inférieur de papier

ou film plastique de protection de la bande.

Refendeuses: 

Changement automatique de refendeuses avec tourniquet

à 04 bras.

Boucle avec fosse: 

Contrôle automatique de la boucle.

Passage automatique de la bande.

Tendeur: 

Système automatique s/caractéristiques de la bande.

Système de freinage spécial pour les métaux des surfaces

délicates. (Acier Inox., Aluminium, Revêtements). 

Enrouleur:  

Avec ou sans disques séparateurs des bandes.
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Machines

Système automatique de changement de l'outillage              Unité tendeur de bandes pour Ligne de Refendage

Système automatique de changement de l'outillage             Ligne de refendage de 1.250 mm x 0,1mm et 3 mm 

Ligne de Refendage de 1500 mm x 6 mm x 200 m/min         Ligne de refendage pour Inox de 1500 mm. x 3 mm

de coupe 

x 150 m/min.                    

de coupe                                                                                x 350 m/min. 

Lignes de Refendage Haute Production
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Machines

Système de Changement automatique des Disques             Unité de Tension de la bande par système rotative à 

Dérouleur & Zone d’entrée pour bande inox de                    Dérouleur & Unité de Pré – Planage & Cisaille  

Zone de sortie pour Ligne de Refendage Ligne de Refendage pour 1500 mm x 3 mm x    

outils de Refendage (moins de 5 minutes) pour                    courroies & Unité de Tension de bande déplaçable  

150 m/min.

1500 x 3 mm                                                                          d’aboutage pour bande inox de 1500 x 3 mm

Lignes de Refendage Haute Production

bande inox de 1500 x 3 mm                                                   pour l’inox de 1500 x 3 mm
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Machines

Pupitre de Contrôle équipé avec un Ecran Tactile                Détail pour Refendage de bande inox de 600 x 3 mm

Refendeuse & Rouleaux d’alimentation & Basquet              Dérouleur pour bande inox de 600 x 3 mm

Charriot de Déchargement des feuillards pour                     Charriot de Déchargement des feuillards pour 

pour refendeuse de 600 x 3 mm et vitesse de 

bande inox de 1500 x 3 mm bande Inox de 1500 x 3 mm                                                                                                               

d’entrée à la fosse pour l’inox de 600 x 3 mm

Lignes de Refendage Haute Production

300 m/min
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Systèmes de Cisaille Circulaire

Systèmes de Cisaille Circulaire

La Cisaille Circulaire consiste a faire couper la bande

longitudinalement par moyen de disques de coupe, dans

les dimensions spécifiées par la production ainsi que les

rives latérales de la bande. 

Les coupes doivent être sans bavures, dedans des

tolérances précises et sans produire déformation sur les

bandes. 

Le changement des outils de coupe on le fait d'une façon

totalement automatique et pour le blocage de disques de

coupe, dans sa position de service CINSER a développé

un système "Rigid Clamp" d’haute précision et d'haute

performance. 

Le Tourniquet à 04 bras pour le changement d'outil de coupe est composé par:

Bâti support en acier meccano soudé avec son système de tourniquet tournant. 

Quatre couples d'arbres pour magasiner chaque jeu d'outil de coupe avec les largeurs prédéterminé

par le service de production. 

Entraînement par moteur hydraulique rotatif. 

Système pour magasiner les jeux d'outil de coupe. 

Le changement des outils de coupe on le réalise sur les bras du Tourniquet Tournant, par le moyen

d'un système de plaque d'éjection électrique. 

Système avec moteur d'entraînement électrique pour fixer la largeur entre les disques de coupe.
Système pour le blocage hydraulique pour l'outil de coupe.

Le temps requis pour le changement complètement automatisé de l'outil de coupe est inférieur a 5

minutes.

Le changement de l'outil monté sur les arbres de coupe qui sont en service pour un autre outil il se

réalise avec les systèmes suivants:

- A la main avec la Ligne, à l'arrêt ou bien en dehors de la Ligne de Refendage.

- Demi automatiquement. 

- Totalement en automatique..
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Tendeur de Bandes à L’Enrouleur

Tendeur de Bandes à L’Enrouleur

Consiste à une machine dessinée pour produire la tension nécessaire sur chaqu'une des

bandes refendues pour éviter la production de bobines molles. Le déplacement du tendeur

est contrôlé par un système SONAR pour maintenir constant la traction et la tension de la

bande. 

La machine est composée par: 

- Un bâti base fixé à la sole du bâtiment par boulons d'ancrage et est doté des guides pour le --------

- déplacement du tendeur. 

- Bâti principal en acier meccano soudé qui se déplace sur le bâti base sur patins de roulement.

- Entraînement du déplacement par moteur réducteur électrique et contrôlé par SONAR. 

- Basquet pour la sortie des bandes de la fosse doté de rouleaux en acier avec revêtement en-----

- polyuréthane et qui sont traînés par la bande. 

- Double arbre porte disques séparateurs. Les disques sont interchangeables. 

- Bras d'appui sur les bandes par la partie supérieure avec entraînement hydraulique. 

- Groupe tendeur de bandes pneumatique avec régulateur de pression et ouverture hydraulique. 

- Changement de feutres de la presse par moyen d'un système autoadhésif à changement rapide  

- (Patenté).

- Groupe des rouleaux de freinage entraînés par moteur de C.C. réducteur et arbres de --------------

- transmission. 

- Etc.

Unité de Tension à Courroies & Tendeur Déplaçable

dans une Refendeuse pour Inox. de 1500 x 3 mm
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Enrouleurs Enrouleur avec Bras d’Aménage Articulé

Système Enrouleur avec Bras d’Aménage Articulé

C'est une machine dessinée pour enrouler la bande

d'Aluminium et autres métaux de surface sensible, en rouleaux

d'une grande perfection avec une formation compact, uniforme

et précise. 

La machine permet le cerclage circonférentiel des bobines et

son évacuation du mandrin.

La machine est composée par :

- Un bâti de fabrication en acier carbone, meccano soudée -

- et stabilisée.

- Un mandrin d'expansion, contraction et cerclage de bandes

- entraîne hydrauliquement et monté sur roulements de ---------

- précision.

- Bras d'aménage articulé dans le corps de la machine est ---

- entraîné par vérins hydrauliques.

- Réducteur à engrenages hélicoïdaux, pour l'entraînement -

- du mandrin.

- Plaque d'éjection avec entraînement hydraulique.

CARACTÉRISTIQUES

Poids max. de bobine Tn. 15

Diamètre extérieur de bobine max./min. mm. 750/1800

Diamètre nominal du mandrin en expansion mm. 610

Table du mandrin mm. 1400

Traction max. dans l'enrouleur Kp 15000

Vitesse de l'enrouleur mts/min 60
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Fonction:

Le système est dessiné pour amener la

bande sur le mandrin et la faire bobiner

dans l enrouleur sans mordre l extrémité

de la bande dedans la rainure de

bâillonage. 

En général on évite toutes les marquages

et déformations typiques produis par le

mandrin de l enrouleur.

Ce type d enrouleur est utilisé

principalement pour bobiner les bandes de

matériaux avec une surface sensible tels

que l aluminium, acier inox., laqués, etc. 

d une haute qualité et surtout quand la

quantité de production de bobineaux est

elevée. 

Ce système d'aménage est recommandé

pour les Centres de Service qui produisent

une grande quantité de petites bobineaux. 

Donnes techniques generales:

Largeur de la bande: De 500 mm. à 

2.100 mm.

Epaisseur: De 0,1 mm. à 3 mm.

Type de Matériel: Aluminium, Acier inox.,

Aciers Peinturés et Laqués, Laiton, etc. 

Sequences d’operation:

Enrouleurs Enrouleur avec Bras d’Aménage Articulé
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LIGNES DE CONDITIONNEMENT DE 

FEUILLARDS
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Lignes de Conditionnement de Feuillards

Notre programme de fabrication: 

Simple et double tête de de cerclage des bobines. 

Diamètre extérieur de bobineaux jusqu’à 2200 mm. 

Diamètres intérieurs standard de bobineaux de 508 et 610 mm. 

Max capacité de production de 75 unités de bobineaux par heure (double tête).

Max. poids de bobine de 5 tonnes. 

Pour acier, acier inox. Aluminium, métaux non ferreux et alliage, L.A.C et

L.A.F, décapé, huilé. 

Prélaqué, galvanisé, electrocingué, etc.

Emballage de Bobines: 

Sans interrompre le procès de la production.

Cerclage circonférentiel de la bobine à l'enrouleur.

Configuration de la Ligne selon les besoins du client.

Haute capacité de production avec: 

Chariot avec ou sans mécanisme de rétention des

bobineaux. 

Tourniquet avec configuration de 1 – 2 ou 4 bras.

Manuel, demi automatique or automatique basculeur

de bobineaux . 

Simple ou double tête de cerclage de bobineaux.

Alimentation automatique de pallets. 

Alimentation automatique de séparateurs en

bois avec mandrin de préhension . 

Balance automatique avec imprimante des

caractéristiques des bobines. 

Interface avec la ligne de refendage. 

Système d’empilage des bobineaux : 

Mécanique et magnétique. 

Ligne intégrée avec conditionnement

automatique adapté aux besoins du client .

Teleservice par modem online.
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Machines

Ligne d'emballage et d'empilage pour bobines de 5 Tmt Ligne d'emballage et d'empilage pour bobines de 5 Tmt

Machine basculeur de bobineaux (Séquence 3)                 Ligne d'emballage et d'empilage pour bobines de 5 Tm .

Machine basculeur de bobineaux (Séquence 1)                   Machine basculeur de bobineaux (Séquence 2)

Lignes de Conditionnement de Feuillards
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Machines

Ligne d'emballage et d'empilage pour bobines de 5 Tm Détail de Ligne d'emballage et d'empilage pour

Ligne d'emballage et d'empilage pour bobines de 5 Tm Machine basculeur de bobineaux pour Ligne  

Ligne d'emballage et d'empilage pour bobines de 5 Tmt Ligne d'emballage et d'empilage pour bobines de 5 Tmt

bobines de 5 Tm

d’emballage et d’empilage pour 5 Tm 

Lignes de Conditionnement de Feuillards
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Lignes de Conditionnement de Feuillards
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Automatismes
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Automatismes

Modernisation de Lignes

Programme de Fabrication:

Au niveau d’CINSER nous faisons le dessin, les programmes 

électroniques, et la fabrication des Systèmes de Contrôle de 

Vitesse, Automatismes et Control Numériques pour divers secteurs 

industriels, tels que:

Industrie Sidérurgique.

Industrie du Papier.

Industrie du Caoutchouc.

Industrie du Plastique.

Contrôle Numérique:

Programme de fabrication de contrôles numériques CNC pour:

Cisailles excentriques.

Cisailles rotatives.

Cisailles volantes.

Coupe à longueur avec détecteur des défauts sur les flans.
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Sistèmes

 Armoire de contrôle pour une ligne de rebobinage.

 Dernier génération de Contrôle Automatique L. 
Refendage pour Inox./Al/Cu de 600 mm. x 0,1 - 3 
mm. x 350 m/min.

Automatisme pour une Ligne de refendage pour 
Inox de 1500 mm. x 3 mm. x 150 m/min.

Fourniture de la gamme complète de convertis-
seurs EUROTHERM à c.a.et c.c.

Automatismes

Armoire de contrôle.

Pupitre de contrôle pour cisaille volante.
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             Ateliers
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cinser Ateliers

CINSER site à Humanes de Madrid – Madrid, occupe une Unité de Production de 5.000

m2 dédiée à l’Engineering mécanique et des systèmes électro-électroniques,       
Fabrication, Pré-montage et d’Essais de bon fonctionnement des équipements

avant son expédition chez le client. 

Les Lignes de Refendage et de Coupe à Longueur ont le design, la Technologie et la

Précision propres du secteur de la Machine Outil.

Un Jeu des Rouleaux pour le Planage sous Tension           Zone Prémontage des Machines                               

Unité de Production et Montage
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Détail d’Alésage                                                                  Montage d’Un Jeu des Rouleaux pour le Planage 

Tour d’haute capacité                                                         Cisaille Volante avec embrayege hydraulique pour Inox 

Zone de Montage Fraisage avec “tête” Huron

cinser Ateliers

2000mm x 10mm.

sous Tension
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Unité de Production et Montage

Pré-montage de Presse à Feutre sur unité de Tension       Pré-montage d’une Planeuse pour bande d’Haute

Zone montage des Machines                                             Pré-montage de Presse à Feutre sur unité de Tension

Prémontage de cisaille circulaire pour Slitter Zone Prémontage des Machines 

Déplaçable Epaisseur de 1800 x 25 mm 

cinser Ateliers

Déplaçable  
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Atelier avec Machines Outils

Modèle CNC Dimensions en mm. Table mm Poid Max. kg

X Y Z L I

Juaristi
Heidenhain

TNC 355      

2 Colonne

1.530 2.885 4.030 2.500 2.000 30.000

Juaristi
Heidenhain

TNC 135
1.600 1.000 1.600 1.120 1.100 3.000

CME
Heidenhain

TNC 426 CB
2.500 1.200 1.030 2.700 1.000 600

Correa
Heidenhain

TNC 410 P
2.500 800 800 2.500 700 4.000

Soraluce
Heidenhain

TNC 415 B
4.500 1.600 900 6.000 850 No Limit

cinser Ateliers

Aléseuses / Fraiseuses

Modèle CNC Dimensions en mm Table mm Poid Max. kg

X Y Z

Juaristi

MX 7 

RAM

Heidenhain

TNC 430 M
11.000 3.500 1.000

MG20 Rotary

2.500 x 2.500 mm

20.000

(Sur la table)

Juaristi

MX 5 

RAM

Heidenhain

TNC 430 M
11.000 2.500 1.000

MG12 Rotary

2.000 x 2.000 mm

12.000

(Sur la table)

Centre D’Usinage

Avec une capacité totale de 16.075 usinage X - transverse et 3500 mm en Y - Vertical, est équipé

de deux machines, avec les caractéristiques suivantes:
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Autres machines:

Unité pour le montage:

> Machines pour le Perceuse Radial.

> Rouleaux pour courbage des  tôles 3000 mm x 15 mm.

> Cisaille pour tôles de 15 mm d’épaisseur.

> Scie à cinte.

> Dans la section de Montage on fait les opérations de Pré-montage et d’Essais de bon fonctionnement

-- sur les équipements fabriqués dans l’atelier de production, avant son expédition chez le client.

> La zone de Pré-montage et d’Essais de bon fonctionnement occupent une surface de 5.000 m2.

cinser Ateliers

Machine Tours

Modèle CNC
Dimensions en mm.

Diamètre Diamètre

Guruzpe 8050 TC 1.500 6.000

Cazeneuve - 810 4.000

Nervión - 645 4.000

CMZ - 420 1.000
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RÉFÉRENCES

RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

Ref. 87001

TENSION LEVELLING LINE

Aluminium

Width = 1650 mm ALCASA

Venezuela

1987

Ref.86010

SLITTING LINE - Aluminium

Width=1250

Thickness=0,25-3 mm

COSIM-ALCASA

Venezuela

1987

Ref. 87007

SLITTING LINE – Aluminium

Revamping

Width=1650

Thickness=0,25-2 mm

INESPAL-ALCOA

Alicante - Spain

1988

Ref. 87008

SLITTING LINE – Aluminium

Revamping

Width=1650

Thickness=0,25-2 mm

INESPAL-ALCOA

Alicante - Spain

1988

Ref. 87009

SLITTING LINE – Aluminium

Width=1250

Thickness=0,3-4 mm

ALUSERVICE

Barcelona - Spain

1988

ALUMINIUM - SLITTING LINE AUXMET France 1988

ALUMINIUM  SLITTING LINE AUXMET France 1989

Ref. 88004

CUT TO LENGTH- Aluminium

Width=1800

Thickness=0,25-2mm

INESPAL – ALCOA

Alicante - Spain

1989

Ref. 88015

CUT to LENGTH LINE

Stainless Steel

Width= 1500

Thickness=0,6-3 mm

ACERINOX –

Algeciras - Spain

1989

Ref. 89014

TENSION LEVELLING LINE &

DEGREASING - Aluminium

Width = 1650 mm. INESPAL – ALCOA

Alicante - Spain

1990

MAINTENANCE – PAINTING ALCASA

Venezuela 

1991

Ref.90002

SLITTING LINE - Aluminium

Width= 1500

Thickness=0,25-2 mm

AUXMET-

INESPAL-ALCOA

Alicante - Spain

1991

Ref.90008

SLITTING LINE - Aluminium

Width= 750

Thickness=0,25-3 mm

INESPAL-ALCOA

Amorebieta - Spain

1991
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RÉFÉRENCES

RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

Ref.90009

SLITTING LINE - Aluminium

Width= 1800

Thickness=0,25-3 mm

INESPAL –ALCOA

Amorebieta - Spain

1991

Ref.90008 bis.

SLITTING LINE – Aluminium

Revamping

Width=1250

Thickness=0,25-3 mm

INESPAL –ALCOA

Amorebieta - Spain

1991

Ref. 91002

SLITTING LINE – Aluminium

Revamping

Width=1700

Thickness=0,25-2 mm

INESPAL-ALCOA

Alicante - Spain

1992

Ref. 91003

SLITTING LINE – Aluminium

Revamping

Width=1850

Thickness=0,25-2 mm

INESPAL-ALCOA

Alicante - Spain

1992

Ref. 91004

STACKING LINE-Aluminium

Width= 1600

Thickness=0,25-3 mm

INESPAL – ALCOA

Alicante - Spain

1992

PRESS FEEDING GONVARRI

BURGOS Spain

1992

Ref.91001

COATING LINE - Aluminium

Width=1800 mm ALCASA -

Venezuela

1992

Ref.92303

CUT to LENGTH - Aluminium 

With= 1800 Thickness= 8

mm

COSIM -

EGYPTALUM –

Egypt

1992

Ref.92304

CUT to LENGTH - Aluminium 

With= 1800 Thickness= 1

mm

COSIM -

EGYPTALUM –

Egypt

1992

Ref.92305

CUT to LENGTH - Aluminium 

With= 1800 Thickness= 3

mm

COSIM -

EGYPTALUM –

Egypt

1992

Ref. 92302

TRIMMING LINE - Aluminium

Width=1800 mm

Thickness=3 mm

COSIM –

EGYPTALUM

Egypt 

1993

Ref. 92301

SLITTING LINE - Aluminium

Width=1800

Thickness=0,25-2mm.

V= 500 m/min

COSIM-

EGYPTALUM –

Egypt

1993

CINSER Références
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RÉFÉRENCES

RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

LONGITUDINAL SLITTING LINE

165

Width=2050

Thickness=0,25-3mm

V=250M/MIN

GONVARRI

Portugal

1994

Ref. 95001

SLITTING LINE - Aluminium

Width=1500

Thickness=0,15-4mm Coil

Weight=9 TON

HINDALCO

Industries Ltd. –

India

1995

MAINTENANCE LINE Coil Diam.=1900  Coil

Weight=4 TON

GONVARRI

Portugal 

1996

Ref.97002

SLITTING LINE – Aluminium 

Width=650 Thickness 0,4-

3mm Coil Weight=10 TON

MASPION GROUP 

– Indonesia

1998

TENSION LEVELLING LINE

Aluminium

Width=1600 Coil

Weight=29 TON

SIDERAR S.A.I.C. 

– Argentina

1997

PICKLING LINE Width=1850

Thickness=1,5-6mm

V=110 M/MIN

FERRODISA 1997

Ref.95016

SLITTING LINE - Aluminium 

Width=1300

Thickness=0,15-1mm

V=500 M/MIN

INDAL /

HINDALCO

INDUSTRIES LTD. 

- India

1998

Ref. 98001

CUT TO LENGTH- Aluminium 

Width=1850

Thickness=0,4-3mm V=90

M/MIN

ALUMINIUM

KONIN – Poland

1998

LONGITUDINAL SLITTING LINE

190

Width=2050

Thickness=0,25-3mm

V=250 M/MIN

GONVARRI - Brazil 1998

MAINTENANCE LINE Coil Diam.=2000 Coil

Weight=5TON

GONVARRI IND.

Morocco

1998

Ref. 99001

Stainless Steel

CUT to LENGTH LINE 

Width=600 Thickness=0,3-

3mm, Coil Weight=10 TON

ACERINOX, S.A. –

Barcelona - Spain

1999

Ref. 99005

Stainless Steel

CUT to LENGTH LINE 

Width=1580/300

Thickness=0,6-3mm, Coil

Weight=10 TON

ACERINOX, S.A. –

Barcelona - Spain

1999

CINSER Références
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RÉFÉRENCES

RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

LONGITUDINAL SLITTING LINE

190

Width=2000

Thickness=0,4-3mm Coil

Weight=25 TON

PLANOS

FERRICOS, S.A.

1999

Ref.98002

SLITTING LINE

Carbon Steel

Width=2050

Thickness=0,25-3 mm

V= 250 m/min

GONVARRI

Campinas _ Brazil

1999

Ref.98003

CUT to LENGTH –TRAPEZIUM

Carbon Steel

Width=2050

Thickness=0,25-3 mm

V= 100 m/min

GONVARRI

Campinas _ Brazil

1999

Ref.98010

STACKER - System

Carbon Steel

Width=2050

Thickness=0,25-3 mm

Weight= 5000 kg

GONVARRI

Campinas _ Brazil

1999

Ref.L0005

CUT TO LENGTH LINE

Carbon Steel

Width=2050 Thickness=2-8

mm

V= 75 m/min

GONVARRI

Campinas _ Brazil

1999

Ref. 99005

CUT TO LENGTH – Stainless

Steel

Width=1580

Thickness=0,6-3 mm

V= 40 m/min

ACERINOX 

Barcelona - Spain

2000

Ref. 99006

STACKING LINE –Stainless Steel

Width= 600 Thickness=0,3-

3 mm

ACERINOX

Barcelona - Spain

2000

Ref. 99007

STACKING LINE –Stainless Steel

Width= 1580

Thickness=0,6-3 mm

ACERINOX

Barcelona - Spain

2000

Ref. L0001

SLITTING LINE- Aluminium

Width=650 Thickness=0,2-

3 mm

PT ALUMINDO –

Indonesia

2000

Ref.L006

SLITTING LINE

Carbon Steel

Width=2050 Thickness=1-8

mm

V= 150 m/min

GONVARRI

Campinas _ Brazil

1999

Ref.L0007

STACKING System

Carbon Steel

Width=2050

Thickness=0,25-3 mm

Weight= 5000 kg

GONVARRI

Campinas _ Brazil

2001

Ref. L0011

CUT TO LENGTH LINE

Carbon Steel

Width=2050 Thickness=2-8

mm 

V= 75 m/min

GONVARRI

Sao Paulo - Brazil

2001

CINSER Références
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RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

Ref.L0012

SLITTING LINE

Carbon Steel

Width=2050 Thickness=1-8

mm

V= 150 m/min

GONVARRI

Sao Paulo - Brazil

2001

Ref. L0014

PICKLING LINE

Width=2050

Thickness=1,5-8 mm

V= 100 m/min

GONVARRI

Sao Paulo - Brazil

2001

Ref. L0015

CUT TO LENGTH LINE

Carbon Steel

Width=2050 Thickness=4-

16 mm 

V= 45 m/min

GONVARRI

Sao Paulo - Brazil

2001

Ref. L0016

COILS PACKAGING LINE

(Width=2050 Thickness=4-

16 mm)

Coil weight= 5 t

GONVARRI

Sao Paulo - Brazil

2001

Ref. M5000

Stainless Steel

CUT TO LENGTH LINE

Width=1500

Thickness=0,4-3.2mm

V=70 M/MIN

UGINE IBERICA –

BARCELONA 

Spain

2001

Ref. M5080

CUT TO LENGTH LINE

Stainless Steel

Width=1500

Thickness=0,4-1,5

UGINE –

Gonesse – France

2001

CUT TO LENGTH LINE Width=1650

Thickness=0,4-3.5mm

V=100 M/MIN

MANAGE STEEL

CENTER SA –

Belgium

2001

Ref. L0018

TENSION LEVELLING LINE

- Aluminium

Width=1600 Thickness=3-

03

V= 15 m/min

ALUMINIUM

KONIN -

Poland

2001

Ref. M5240

TENSILON LEVELLING & 

Width=1660 Thickness=3-

03 V=15 M/MIN

PROFILGLASS –

Italy

2002

Ref. M5160

TENSION LEVELLING-Aluminium

Width= 1650 Thickness=3-

03

V= 15 m/min

PT ALUMINDO –

Indonesia

2002

Ref. M5190

TENSION LEVELLING

Aluminium

Width= 1650 Thickness=3-

03

V= 15 m/min

PT STARMAS –

(ALEXINDO)

Indonesia

2002

CINSER Références
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RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

Ref. M5090

SLITTING LINE- Stainless Steel

Width=1550

Thickness=0,4-3 mm

V= 100 m/min

UGINE

Barcelona - Spain

2002

Ref. M5130

SLITTING LINE- Stainless Steel

Width=1000

Thickness=0,3-1,5 mm

V= 70 m/min

ACERINOX

MADRID - Spain

2002

PICKLING LINE Width=1560

Thickness=0,3-4mm

V=125 M/MIN

GONVARRI IND.

Morocco

2002

Ref.M5100

PRESS FEEDING LINE

Carbon Steel

Width=2050

Thickness=0,25-1,5

V=100 m/min

GONVARRI

Curitiba - Brazil

2003

Ref.M5260

MAGNETIC TENSIONING LINE-

Aluminium 

Width=1675 Thickness=

0,8 mm

HELLENIC

ALUMINIUM

Grece

2003

Ref. M5380

SLITTING LINE -Aluminium

Width=1900

Thickness=0,15-1 mm

RUSAL - Russia 2003

Ref. M5390

SLITTING LINE - Aluminium

Width=1550

Thickness=0,15-3,5mm

V= 200 m/min

ALFUN S.R.O. -

Czech Republic 

2003

Ref. M5310

TENSION LEVELLING –

Aluminium

Width = 1650 INDAL - India 2003

Ref.M5220

SLITTING LINE

Stainless Steel

Width=1500

Thickness=0,4-3 mm

V= 100 m/min

DVP - THYSSEN

Barcelona - Spain

2003

Ref.M5230

SURFACE GRINDING LINE

Stainless Steel

Width=1500

Thickness=0,4-3 mm

V= 13 m/min

DVP - THYSSEN

Barcelona - Spain

2003

CUT to LENGTH LINE Width=2000

Thickness=8mm Coil

Weight=35 TON

GONVARRI

Portugal

2003

CINSER Références
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RÉFÉRENCES

RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

CUT to LENGTH - TRAPEZIUM

LINE

Width=2050

Thickness=0,3-1,5mm

V=100M/MIN

GONVARRI

Portugal

2003

Ref. M5420

SLITTING LINE – Aluminium

Width=1650

Thickness=0,12-2 mm.

ALCOA – KOFEM

Hungary

2004

CUT to LENGTH LINE Width=1050

Thickness=0,15-0,5mm

V=120M/MIN

FAROKHSHAHR

STEEL – Iran

2004

SLITTING LINE Width=1500

Thickness=0,5-4mm

V=100M/MIN

KOVONA

KARVINA, A.S –

Czech Republic 

2004

Ref.M5320

TENSION LEVELLING LINE –

Aluminium

Width = 1650 Cia. VALENCIANA

de ALUMINIO –

Valencia - Spain

2004

CUT TO LENGTH LINE Width=2050

Thickness=12mm Coil

Weight=25 TON

UTVA SILOSI-

MONTENEGRO

Servia

2005

Ref. M5400

SITTING (Dividing Coil) & 

TRIMMING LINE

- Aluminium

Width= 2000

Thickness=0,2-3 mm

Cia. BRASILEÑA

ALUMINIO

Sao Paulo - Brazil

2005

Ref. M5540

SLITTING LINE –

Stainless Steel

Width=1550

Thickness=0,3-4 mm

UGINE

Barcelona - Spain

2006

ALUMINIUM

TENSION LEVELLING LINE

Width=1650

Thickness=0,3-3mm Coil

Weight=12 TON

SOUTHERN

ALUMINIUM -

China

2006

ALUMINIUM

COIL TO COIL & TRIMS SLITTER

LINE

width=1280 Thickness=

0,2–1,5mm V=150M/MIN

ALCOA Spain 2007

STAINLESS STEEL

REVAMPING SLITTING LINE

Width=1500 Thickness=

0,2–3mm V=150 M/MIN

ACERINOX -Spain 2007

CINSER Références
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RÉALISATION SPÉCIFICATIÓN CLIENT DATE

STAINLESS STEEL

REVAMPING CUT TO LENGTH

LINE

Width=2000 Thickness=0,2

–3mm V=40M/MIN

ACERINOX -Spain 2007

REF. M1620

CUT TO LENGTH -ALUMINUM

Width=1600,

Thickness=0,4–3mm

V=50M/MIN

Aluminios

Andalucia –

Apliband – Madrid-

Spain

2008

REF. M5590

STAINLESS STEEL

CUT TO LENGTH LINE

Width= 

1600, Thickness=0,3–4mm

V=60M/MIN

ACESITA – Brazil 2008

Sur cette site vous pouvez voir information additionnelle comme des
photos de l’atelier, les caractéristiques des principales machines outils

disponibles and quelques exemples de machines fabriqués par 
CINSER:

             www.cinser.eu

CINSER.
CIMISA GROUP

CINSER Références
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Lignes de Refendage, Coupe à Longueur et de Conditionnement de

Feuillards pour bobines métalliques

Contact:

CINSER
Application Engineering Office.                                           
Paseo de Francia nº 2 Entr. Izq.                                        
20012  San Sebastián - Guipuzcoa Espagne.                    
www.cinser.eu                                                                 

Contact Administratif:      cinser@cinser.eu                              
Contact Comercial:         antonio@cinser.eu                                         
Marketing (Cellular): 00 34 608 686514

Ateliers: Avda. de la Industria 56-58                                    
28970  Humanes de Madrid. Espagne                        




